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Abstract of EP 071 3832 (A1 ) 

The dispenser (401) comprises a container (401a) 
and a cylindrical dispenser head (402) containing a 
product dispensing channel (403). The container 
neck (401 B) has a thread (401C) which mates with 
the dispenser head internal thread (422). The 
dispenser head is closed by a circular plate (424) 
having hinge (440) by which a cover (450) is 
connected to the head. When the cover is closed, its 
sealing skirt (454) clips around the dispensing 
channel. The cover is made a piece of deformable 
elastomeric material (405) moulded onto a rigid part 
(410) incorporating a seat (415). The rigid part has a 
moulded faster (417) on the elastomeric section. 



FIG. 12 
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(54) Ensemble de distribution equlpe d'un systeme de fermeture 



(57) Ensemble de distribution (40 1 ) qui comporte un 
recipient (401a) et une tele de distribution (402) conte- 
nant au moins un canal de distribution (403) du produit 
a distrixier, un systeme de fermeture etarrt prevu pour 
termer I e canal de distribution (403), ledit systeme de fer- 
meture etantform6 par un obturateurqui fart partjed'une 
piece en materiau elastiquemerit deformable (405) et par 
au moins un siege (415), le siege faisant partie d'un ele- 
ment en materiau rigide (410) et la piece en materiau 
elastique (405) etant obtenue par un sunmoulage de 

FIG. 12 



Tenement en materiau rigide (410), le materiau elastjque 
et le materiau rigide etant chimiquement incompatbles 
pour evfter des liaisons chimiques entre fee deux mate- 
riaux lors de I'operation de surmoulage, la piece elasti- 
que (405) et I'element rigide (410) constituent ainsi un 
embout (404) de fermeture recouvrant, de facon Stan- 
Che, la partie terminale, s'ouvrant sur I'exterieur, du canal 
de distribution (403). 
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Description 

La presente invention concerne un ensemble de dis- 
tribution equips d'un systeme de fermeture. 

Pius particutierement, la presente invention con- 5 
cerne un ensemble de distribution qui comporte un reci- 
pient et une t§te de distribution contenant au moins un 
canal de distribution du produit a distnbuer, un systems 
de fermeture etant prevu pour termer la partie terminals, 
s'ouvrant sur I'exterieur, du canal de cfistrflxrtion, ledit io 
systems de lermeture etant forme par un obturateur qui 
fait partie d'une piece en materiau elastiquement defor- 
mable et par au moins un siege, I'obturateur etant en 
contact avec son siege associe lorsqu'il n'y a pas de dis- 
tribution, s'ecartant dudrt siege par deformation eiasti- js 
que sous la poussee du produit a distribuer et revenant 
par elastictte en contact avec ledit siege lorsque cesse 
la distribution, I'obturateur etant constitue par une levre 
elastique s'ecartant du siege par flexion autour d'un axe 
perpendiculars a la direction de poussee du produit. so 

Un tel ensemble ds distribution, tel que celui qui est 
decrit par example, dans le brevet francais FR-A-1 573 
165, permet une protection maximale du produit qu'il 
renferme corrtre les agressions exterieures : sable, pous- 
siere, eau, ou contra les reactions d'oxydation provo- 25 
quaes par les agents chimiques extern es, en particulier 
par Toxygene de fair. 

La presente invention a pour but de realiser un tel 
ensemble dont le prix de revient est inf erteur a celui des 
ensembles connus jusqu'ict et qui. en outre, fonctionne 30 
avec une grande f iabilite. 

Ainsi, selon Unvention, un ensemble de distribution 
du genre ci-dessus est caractense par le fait que le siege 
fait partie d'un element en materiau rigide et que la piece 
enmateriauelastiqueestobtenueparunsurmoulageau 35 
moi ns parti el de I 'element en materiau rigide, le materiau 
elastique et le materiau rigide etant chimiquement 
incorrpatibles pour evfler des liaisons chimiques entre 
les deux materiaux tors de I 'operation de surmoulage, la 
piece elastique et relement rigide constituant ainsi un « 
embout de fermeture recouvrant, de facon etanche, la 
partieterminale.s ouvrant sur i'exterieur, du canal de dis- 
tribution. 

SeJon Unvention, I'eiement rigide comporte un organs 
d'accrochage surmoule, au moins partjellement, par !a « 
piece elastique. 

Selon un premier modede realisation, 1'element d'accro- 
chage comporte un ptcot surmouie, au moins partielle- 
ment, par la piece elastique ; I'eiement rigide est en 
forme de doigt de gant et son fond presente un passage so 
dont le volume est occupe par le materiau elastique rea- 
lisant ainsi, dans le passage, une levre elastique qui coo- 
pere avec un siege constitue par un bond du passage. 

Avantageussmsnt, I'eiement rigide est cylindiique, 
a section circulate, et son fond est de forme ogivale se 55 
terminant selon une partie plane, le passage etant 
menage dans la partie plane ; le passage est de forme 
generale rectangulaire et place au voisinage de I'axe de 
I'eiement rigide. 



De preference, le fond de I'eiement rigide presente 
une ouverture dont le volume est occup6 par le materiau 
elastique reaiisarrt ainsi, dans I'ouverture, un pton 
d'ancrage pour la piece elastique ; I'ouverture est, de 
preference circulaire et de preference places au dessus 
de I'axe de i'eiement rigide, dans la partie plane ; le siege 
est constitue par le bord du passage le plus 61oign6 de 
i'ouverture. 

Avantageusement, la partie plane de relement 
rigide est inclines sur I'axe de I'eiement rigtcle ; le canal 
de distribution est m6nag6 dans une sortie tubulaire qui 
est ernmanchee dans I'embout de fermeture. 

De preference, le canal de distribution est menage 
dans une sortie tubuSaire comportartt une gorge annu- 
lare, entourant le canal et dans laquelle est ins6r£ 
I'embout. 

Selon un autre mode de realisation relement d'accro- 
chage presente un passage dont le volume est occupe 
par le materiau elastique reaiisarrt ainsi, dans le pas- 
sage, une levre elastique qii coopers avec un siege 
constitue par un bord rigide du passage. 
Avantageusement, I'organe d'accrochage est forme par 
une barre traversant le canal de distribution. 
En particulier, I'organe d'accrochage peut etre noye 
dans la piece elastique, ce qui confers plus de tenue a 
la piece elastique. 

Selon une forme de realisation particuliere, I'eiement en 
materiau rigide peut comporter, en outre, une articula- 
tion pour la fixation a pi votement d'un couvercfe compor- 
tant un organe pour immobiliser I'obturateur, au 
stockage, en position rabattue du couvercfe. 
Avantageusement, la matiere formant la piece en mate- 
riau elastique a une durete comprise dans la gamme 
allant de 40 Shore A a 50 Shore D et de preference de 
50 Shore A a 90 Shore A. 

Ce materiau elastique est choisi, avantageusement, 
parmj les potyethylenes de basse densfte, ('ethylene 
vinyl acetate, les polychlorures de vinyle, les terpofyme- 
res de bloc de polypropylene avec des motifs sty- 
rene/ethylene - butene/styr6ne, et les polyurethanes 
thermoplastiques. 

L'et6ment en materiau rigide, est, de preference, mouie 
en un materiau choisi par mi les polyethyienes de haute 
densite et les polypropyienes. 
Selon l invention, on peut surinjecter, par exemple, la 
piece elastique en polyethylene de basse densite sur un 
aege rigide en polypropylene, ou surinjecter de ('ethy- 
lene vinyl acetate sur du polypropylene ou sur du poly- 
ethylene de haute densite. D'autres couples de 
materiaux eiastiques rig ides sont cortstitues par les com- 
binaisons : polychlorure de vinyfe - polypropylene ou 
polyethylene de haute densite ; terpoiymere de Woe de 
pcfypropylene/styrene ethyi6ne/butene styrene - poly- 
propylene ou polyethylene de haute densite ou bi en pdy- 
urethane Ihermoplastique - polypropylene ou 
polyethylene de haute densite. 

Pour mieux faire comprendre I'objet de rinvention, 
on va en decrire, maintenant, a titre d'exempie purement 
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illustratif et non limftaW plusieurs modes de realisation 
represents sur !es dessins annexes. 
Sur ces dessins : 

la figure 1 represents parttellemerrt un ensemble de s 
distrbution selon I'invention, equips de I'embout de 
fermeture, montre en coupe ; 

les figures 2 a 4 montrertt schematiquement les ope- 
rations de moLiage conduisarrt a rembout de ferme- 10 
ture ; 

ia figure 5 est analogue a la figure 1 et concerns una 
variante de t'ensemble de distribution represents a 
fa figure 1 ; is 

- la figure 6 est une coupe partjelle d'une variante 
d'embout de fermeture ; 



• ia figure 8 est une vue de dessous en elevation de 
i'element rigide de la figure 7 ; 

25 

• la figure 9 est une vue analogue a la figure 7 mais 
represent ant I'embout comptet ; 

- lafigurelOestunevuede gauche de la figure 9 ; 

30 

la figure 1 1 est une vue de droits de la figure 9 ; 

• la figure 12 montre, en coupe longitudinale, un 
ensemble de distribution equips d'une t&te de distri- 
bution selon un autre mode de realisation, cette tGte 35 
est destines a etrs montes sur un recipient souple 
compressible manuellement ; 

- la figure 1 3 montre une tele ds distribution selon une 
variante de realisation de fa figure 12 ; #> 

les figures 14 et 15 montrent schematiquement les 
operations de moutage conduisarrt a I'embout de fer- 
meture de la tete de distribution de la figure 13. 

45 

L'ensemble de distribution 1, represents partielle- 
ment sur la figure 1, comporte un recipient contenant Is 
produit a distribusr. C'est par exemple un ensemble ds 
distribution dans lequel le produit est soumis dans Is reci- 
pient a la pression d'un fluids propulseur, une valve de so 
distribution rstsnant le produit a llntsrieur du recipient ; 
une tele de distribution comprend un bouton-poussoir 2 
muni d'un canal 3 de distribution conduisant vers I'orif ice 
de distribution ; une action sur le bouton-poussoir 2 
ouvre la valve de distribution et le produit est alors dis- ss 
trbue a travers le canaJ 3 ; lorsque Ton cesse Taction sur 
le bouton-poussoir, la valve de distribution, soumise a 
faction d'un ressortde rappel, se referme. On compren- 
dra que, comme la fermeture est situee au niveau de la 



valve, le produit contenu entre la sortie de la valve et la 
sortie du canal 3 de distribution, qui n'est plus soumis a 
la pression interne du recipient, est arrets Immediate- 
ment dans sa progression et un volume latent de produit 
est ainsi constitus ; si ce volume est en contact direct 
avec I'air ambiant et les di verses parti cules qull cont ent, 
ce volume de produit se degraderait. 

Seton I'invention, un systems de fermeture a obtu- 
rateur associe a un stags est prsvu pour fsnmsr Is canal 
3 ; le systeme de fermeture est porte par un embout 4 
de fsrmeture qui recouvrs, de facon Stanche, la partje 
terminals s'ouvrant sur I'exterieur du canal 3. 

L' embout 4 est constitus d'un element 10 en un 
matsriau thermoplastique rigide, comme le polypropy- 
lene ou Is polyethylene, st d'une piece 5 en un materiau 
flexible, comme un thermoplastique on un elastomers 
dont la durete Shore A est de I'ondre de 40 a. 80, c'est-a- 
dire nettemertt trrferieure a celle de I'element rigide 10. 

I'element rigide 10 est en forme de doigt de gant, 
cylindrique, a section circulaire ; lediametre interieurde 
I'element rigide 10 est tel qu'il peut etre monte serre, de 
facon etanche, sur la sortie tubulaire 23 portee par le 
bouton-poussoir 2 et dans laquelle est menage le canal 
3 de distribution ; bien entendu, le montage par serrage 
de I'element rigide 10 sur la sortJs tubulaire 23 peut etre 
complete on remplace par un montage par claquage, 
encliquetage ou autre. 

Plus precisement, comme csla est visfcie sur les 
figures 7 et 1 1, I'element rigide 10 presents un fond de 
forme generals oghrale se terminant selon une partie 
plane 9 inclines sur I'axe de ('element rigide 1 0 ; la partie 
plane 9 du fond de I element 10 est munie d'une ouvsr- 
ture circulaire 16, centres dans le plan de symetrie de 
('element 10 passant par son axe et au dessus de est 
axe ; la partie plane 9 est munie egalsment dun passage 
15, ds forme generate rectangulaire centre axial sment ; 
au voisinags de Text/emits de I'elemsnl rigide 10 proche 
de la partie plane 9, une zone 19 de la paroi interieure 
de I'el sment rigide 10 sst legerement en retrait, e'est-a- 
dirs plus prochs ds I'axe de I'slsmsnt rigide 10 que le 
rssts ds la paroi intsrieurs, cstte zone 19 s'etendant 
axialement jusqu'au droit d'un plan transversal 20 ; 
I'extremrta ds I'slsment rigide 10 opposes a cells qui 
ports fa partis plans 9 sst confer mee de maniere a coo- 
per er avec la surfacs sxterieure du bouton-poussoir 2 ; 
dans I'exemple repressnte sur les figures, la surfacs 
ext ensure du bouton-poussoir 2 comprend notamment 
deux surfaces cyiindriques circulairss de msme axe r ac- 
cord ees par une surfacs troncontqus ; das lore, a son 
extremits, I'eJemerrt rigide 10 presents deux bords cyiin- 
driques circulaires 21 , 22 raccordss par un bord tronco- 
nique 24. 

Au droit de la partie plane 9 du fond de lalement 
rigide 10, celui-ci comporte deux picots cyiindriques 17 
ajdaux, places ds part et dautre de 1'owerture 1 6, et dont 
le r6te apparaltra ci-apres. 

L'embout 4 de fermeture selon I'invention comprend, 
outre i'element rigide 10, la piece elastique 5. La piece 
elastique 5 est obtenue en surmoulant partiellemenl 



la figure 7 represents, en coupe, Islement rigide 20 
ssul ds I'smbout de fa figure 1 ; 
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I'element rigide 10, in situ, dans un deuxieme temps, 
apres I'operation de moulage proprement dite de )'6)6- 
merrt rigide 1 0 ; les figures 2 a 4 montrent schematique- 
merrt ces divers es operations : sur la figure 2, dans un 
premier temps, ies deux machoires 1 2 et 1 3 , a emprein- 
tes, du moule de la machine de moulage sont fermees 
et !e mate>iau rigide 40 est injects dans le moule pour 
realiser I'element rigide 10 ; dans un deuxieme temps, 
comme montre sur la figure 3, les machoires 12 et 13 
sont ecartees I 'une de ('autre, selon un jeu 14, liberant 
ainsi un volume 51 dans lequel est injecte le matenau 
elastique 50, comme cela est visible sur la figure 4, pour 
realiser la piece elastique 5. 

Les figures 2 a 4 etant des vues schemarjques illus- 
trarrt le principe de 1'operation de moulage, en se repor- 
tant aux figures 9 a 1 1 , qui montrent de maniere plus 
d6taillee I'embout 4, on voitque cette operation de mou- 
lage a permis non seulement la realisation de la piece 
elastique 5 mats egalement son montage sur I'&emerrt 
rigide 10 sur lequel elle est maintenue ; ce maintien est 
realise mecaniquemertt, les materiaux 40 el 50 etant 
prevus chimiquement incompatibles ; le materiau 50, en 
remplissarrt rouverture 16, a realise un pion 5B 
d'ancrage pour la piece elastique 5 ; le maintien est en 
outre contorte par les picots 1 7 errtoures au moins par- 
tieilement par le materiau 50 ainsi que par le voile 5C 
tapissant partiellement la surface inteneure superieure 
de l'eJ6ment rigide 10 ; un tel maintien est en general 
sufftsant; toutefois, il est possfaie de le parfaire, en fortc- 
tion de Ea nature des materiaux 40 et 50. lors du montage 
de rembout 4 sur le bouton-poussoir 2, comme cela est 
montre sur la figure 5 : sur cette figure, on vort que la 
sortie tubuiaire 33, darts laquelle est menage le canal 30 
de distribution, a le bord superieur de son extremrte 31 
qui coopere avec la piece elastique 5, en la comprimant, 
tor sque I'embout 4 est en place sur la sortie tubuiaire 33 
; au contraire, dans le cas de la variante representee sur 
la figure 1 , la face 6 d'extremitd de la sortie tubuiaire 23 
est a distance de la piece elastique 5. 

La piece elastique 5 comprend une levre 5A obtenue 
lors du moulage par remplissage du passage 1 5 de I'el6- 
ment rigide 10 ; on not era que ceci presente I'avantage 
de realiser une levre 5A ties ajustee par rapport au con- 
tour du passage 1 5 et, en particulier, par rapport au bord 
1 8 du passage 15 qui constitue fe siege de la levre 5A : 
ainsi, le systeme de fermeture selon I'i mention est de 
haute performance. 

L'ensemble de distribution selon llnverrtjon forte- 
tionne comme suit : une action sur le bouton-poussoir 2 
ouvre la valve de distribution ; le produit present dans le 
canal 3, sous la poussee du f tuide proputseur, pousse la 
levre 5Aqui, par compression, s'eloigne de son siege 1 8 
et laisse passer le produit ; lorsque I'on cesse Taction sur 
le bouton-poussoir, la levre 5A retrouve sa forme initiate 
et coopere a nouveau avec son siege 18, empSchant 
ainsi tout echange entre I'irrterieur et I'exterieur de 
rembout 4. 

Selon la variante representee partiellement sur la 
figure 6, la sortie tubuiaire 300 de rensemble de distri- 



bution comprend, d'une part, le canal de distrfeution 303 
et, d'autre part, une gorge annulaire 301, entourant le 
canal 303 ; I'embout 1 00 est constitue de I'element rigide 
101 cylindrique en forme de doigt de gant, dorrt le fond 

5 1 09 est une parte plane, perpendicuiaire a I'axe de I'ele- 
ment rigide 101, dans laquelle est menage le passage 
1 15 ; on reconnalt en 105 la piece elastique associee a 
I'element rigide 101 ; f'6lement rigide 101 est insere\ par 
sa partie cylindrique, dans la gorge annulaire 301 , I'ete- 

jo ment rigide 101 etant muni d'une collerette d'extremite 
qui coopere en butee avec un epaulement 302 transver- 
sal de la sort e tubuiaire 300 pour le posrtionnernerrl axial 
de I'embout 100. 

Le premier mode de realisation de rensemble de 

is distribution 1 decrit comprend une valve de distribution, 
le produit etant soumis dans le recipient a la poussee 
d'un fluide propulseur ; I'invention s'applique a tout 
ensemble de distribution, quel que sort le mode de pro- 
pulsion du produit : ainsi, l'ensemble de distribution peut 

so etre, par example, eqiipe d'une pompe manuelle. 
La figure 12 montre un ensemble de distribution 401 
equipe d'une tfete de distribution 402, cette tSte est mon- 
tee sur un recipient souple 401A compressive manuel- 
lemertt. On aurait pu envisager un ensemble de 

25 distribution du type stick avec montee du produit grace 
a I'actionnement d'une moletle. Le recipient 401 A com- 
porte un goulot 401 6 muni d'un f iletage 401 C. La tftte de 
distribution 402 comporte un corps 420 de forme gene- 
rate cylindrique, muni d'un filetage interne 422, apte a 

30 cooperer avec le filetage 401 C du recipient. A son extre- 
mrte oppose au recipient 401 A le corps 420 est ferme° 
par un plateau circulaire 424, comportarrt une cheminee 
cylindrique 426, detinissant un canal de distribution 403. 
Ce canal de distribution est excentre par rapport a I'axe 

35 central X de t'ensemble de distribution 401 . Le plateau 
424 comporte, en outre, du cote oppose au canal 403, 
une cnarniere 440, par laquelle un couvercle 450 est rac- 
corde au corps 420. Ce couvercle est pivotant et com- 
porte une jupe d'etencheit6 cylindrique 454, apte a 

40 s'encikjueter, en position rabattue du couvercle, autour 
de la cheminee 426. A f'interieur de cette jupe 454 est 
forme, de facon concentrique, un bourrelet annulaire 
452, dont le role sera expliqu6 plus loin. 
A llnterieur du canal de distribution 403 est disposee une 

4s barre 417 de section trapezoidate, sdidaire des parois 
de la cheminee et traversant le canal 403. Ce canal 403 
comporte, en outre, un ergot 418, dispose en vis-a-vis 
de la barre 41 7. 

La cheminee 426 comporte un bord annulaire 415 qui 
so forme un siege rigide pour un obturateur 6lastique 405A. 
Cat obturateur 405A a une forme circulaire et est fege- 
rerrtent bombe vers I'ext6rieur, dans sa partie cerrtrale. 
Du oOte tourne vers le recipient, I'obturateur comporte 
une zone 405B en surepaisseur, dans laquelle sont 
55 noyes la barre 417 et I'ergot 418. L'obturateur 405A au 
niveau du bord 415 du canal de distribution 403 forme, 
de facon etanche, un embout dedistribulion untdirection- 
nel 404, apte a s'ouvrtr sous la poussee du produit, par 
example lorsque I'utilisateur exerce une pression sur le 
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recipient souple 401 A, et a se refermer, torsque cesse 
fa distribution. 

Apr 6s I'utilisation, le couvercie 450 est rabattu pour far- 
mer le canal de distribution. Lore da cette operation, le 
bourrelet 452 vient se loger sur Ea peripheric de I'obtura- 5 
teur en immobilisant celui-d Ainsi, toute furte acciden- 
telle de produit est evrtee, par exemple pendant te 
transport 

La figure 1 3 morrtre une variante de !a lete de distribution 
de la figure 12 portant la reference 502. Dans la figure to 

13, les elements identiques ou semblables portent les 
references de la figure 12 majoresde 100. Leur descrip- 
tion ne sera reprise que partieHement. Ainsi, seul l'obtu- 
rateur 505A et son implantation dans le canal de 
distribution 503, differe de I'obturateur 405A de la figure ,5 
12. Le canal 503 comporte un trottoir interne 518 en 
forme d'arcde cercle. Paraflelemerrlaubord 519 du trot- 
toir est forme une barre 51 7 de section parallelepipedi- 
que. L'obturateur 505A comporte une surepaisseur 
5048, dans laquelle est noy6 la barre 51 7. zo 
Les figures 1 4 et 1 5 sont des vues sch6matjques partiet- 

les illustrant le principe de I'operation de moulage de la 
lete de dstrixrtion 502 de la figure 1 3. On vort que cette 
operation permet le moulage de la t&te de distribution 
502 en une piece, par surlnjecfjon d'un materiau elasti- 2S 
que souple S autour de la barre 517 en maleriau rigide 
R, traversarrt le canal de distribution 503. 2. 
Dans un moule s'ouvrant en deux parties M1, M2 com- 
portarrt chacun un tiroir T1, T2, on injects d'abord le 
maleriau rigide, pour former la tSte 502, par exemple en 30 
polypropylene, a une temperature voisinede 160°C, les 
tiroirs T1 et T2 etant fermes, comme morrtre a la figure 

14. Ensufte, coriffnemontr6alafigue 15, onsepareles 3. 
tiroirs T1 et T2 dans le sens des f leches F1 , F2, d'une 
distance qui correspond approximativement a I'epais- 35 
seur de l'obturateur 504A. Puis, a une temperature de 
preference irrf6rieure a 160°C, on injecte le materiau 
elastique tel que de I'ethylene vinyl acetate pour entourer 

la barre d'accrochage 517. Ainsi, l'obturateur 504A est 
soJidemerrl ancre dans le canal de distribution 503, sans 40 
qull ne se cree de liaison chimique entre l'obturateur 4. 
504Aet son siege 515. 

Cette operation de moulage est d'une grand e simplicity 
permettant de fabrtquer en un seul cycle de motilage la 
lete de distribution, sans avoir recours aux obturateurs 45 
en elastomers necessitant une phase de reticulation, et 
done une etape de montage supptemantaire. 

5. 

Revendlcattons 

so 

1. Ensemble de distribution (1, 40 1,501 ) qui comporte 
un recipient (1 A, 40 1 A) et une fete de distribution (2, 
402, 502) contenant au moins un canal (3, 30, 303, 6. 
403, 503) de distribution du produit a disiribuer, un 
systeme de fermeture etant prevu pour termer la 55 
partje terminale s'ouvrant sur I 'axterieur, du canal de 
distribution (3. 30, 303, 403, 503), ledit systeme de 
fermeture etant form6 par un obturateur (5A, 405A, 
505A) qui fait parte d'une piece en materiau elasti- 



quement deformable (5, 105, 405, 505) et par au 
moins un siege (1 5, 1 15, 415. 515), i'obturateur (5A, 
405A, 505A) etant en contact avec son siege (1 5, 
115, 415, 515) associe iorsqull n"y a pasde distri- 
bution, s'ecartant dudit siege par deformation elas- 
tique sous la poussee du produit a distribuer et 
revenant par elasticrte en contact avec ledit siege 
(15. 115, 415, 515) lorsque cesse la distribution, 
l'obturateur etant constitue par une levre elastique 
{5A, 405A, 505A) s'ecartant du siege {15, 115, 415, 
51 5) par flexion perpendiculairement a la direction 
de pouss6e du produit caracterise par le fait que le 
siege fait partie d'un 6) ement en materiau rigide { 1 0 , 
410, 510) et que la piece en materiau elastique (5, 
105, 405, 505) est obtenue par un surmoulage au 
moins partial de I'eiemerrt en materiau rigide (10, 
410, 510), le materiau elastique et le matenau rigide 
etant chimiquement incompatjbles pour eviter des 
liaisons chimiques entre les deux materiaux lors de 
('operation de surmoulage, la piece elastique (5, 
105, 405, 505) et tenement rigide (10, 410, 510) 
constrluant ainsi un embout (4, 404, 504) de ferme- 
ture recouvrant, de facon etanche, la partie termi- 
nale, s'ouvrant sur I'exterieur, du canal de 
distraxrrJon (3, 30, 303, 403, 503). 

Ensemble de distribution selon la revendication 1, 
caracterise par le fart que I'eiemerrt rigide (410, 510) 
comporte un organe d'accrochage (17, 417, 517) 
surmoule, au moins partJellemerrl, par la piece Elas- 
tique (405, 505). 

Ensemble de distribution selon la revendication 1 , 
caracterisd par le fait que I'element rigide (10) est 
en forme de doigt de gant et son fond presente un 
passage (15) dont le volume est occupe par le mate- 
riau elastique realisant ainsi, dans le passage (1 5), 
une levre elastique (5A) qui coopere avec un siege 
constitu6 par un bord (18) du passage (15). 

Ensemble de distribution selon la revendication 3, 
caracterise par le fait que I'el6ment rigide (10) esl 
cylindrique, a section circulate, et son fond est de 
forme ogivale se terminarrl selon une partie plane 

(9) , le passage (15) etant menage dans la partie 
plane (9). 

Ensemble de distribution selon la revendication 3, 
caracterise par le fait que le passage (15) est de 
forme generate rectanguiaire et place au voisinage 
de I'axe de I'element rigide (10). 

Ensemble de distribution selon la revendication 1, 
caracterise par le fait que le fond de I'element rigide 

(10) presente une ouverture (16) dont le volume est 
occupe par le materiau elastique realisant ainsi, 
dans I'ouverture (16), un pion d'anaage pour la 
piece elastique (5). 
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7. Ensemble de distribution selon les revindications 3 
et 6, caracterise par le fait que I'ouverture (16) est 
drculaire et placee au-dessus de I'axe de I'etement 
rigide (10), dans !a partie plane (9). 

5 

8. Ensemble de distribution sefon ['une des revendtea- 
tions 6 ou 7, caracterise par )e fait que le siege est 
constitue par le bond (18) du passage (15) ie plus 
eloign^ de I'ouverture (16). 

10 

9. Ensemble de distribution seton Tune des revendica- 
tions 3 a 8, caracterise par le fait que la partie plane 
(9) de l'6lement rigide (10) est inclined sur I'axe de 
I'element rigide (10). 

15 

1 0. Ensemble de distribution seton I'une des revendica- 
tions 1 a 9, caracterise par le fart que le carta) de 
distribution (3, 30) est menage dans une sortie tubu- 
laire (23) qui est emmanchee dans I'embout de fer- 
meture (4). so 

11. Ensemble de distribution, caracteVise par le fait que 
le canal de distribution (303) est menage dans une 
sortie tubulaire (300) comportant une gorge annu- 
lare (30 1 ), entourant le canal (303) et dans laquelle ss 
est ins6r6 rembout (100). 

1 2. Ensemble de distribution seton I'une des revendica- 
tions 1 ou 2, caracterise par le fait que I'element 
d'accrochage ( 1 0) comporte un picot ( 1 7) surmoule, so 
au morns partJellement, par la piece dtastique (5, 
105). 

13. Ensemble de distribution sefon la revend (cation 2, 
caracteris6 par le fait que I'organe d'accrochage 35 
(417, 517) est forme par une barre traversant le 
canal de distribution (403, 503). 

14. Ensemble de distribution selon I'une des revendfoa- 
tions 2, 1 2 ou 1 3, caracterise par le fait que I'organe *? 
d'accrochage (41 7, 5 1 7) est noy6 dans la piece elas- 
tique (405, 505). 

1 5. Ensemble de distribution selon I'une des revendica- 
tions 2 ou 12 a 14, caracterise par le fait que I'ele- 45 
ment en materiau rigide (410) comporte en outre 
une articulation (440, 540) pour la fixation a ph/ote- 
ment d'un couvercle (450, 550) comportant un 
organe (452, 552) pour irnmobiliser I'obturateur 
(405A, 505A) en position rabattue du couvercle. so 

1 6. Ensemble de distribution sefon I'une des rev end (ca- 
tions 12 a 1 5, caracterise par le fart que le materiau 
elastique a une durete comprise dans la gamme 
allant de 40 Shore A a 50 Shore D 55 

1 7. Ensemble de distribution sefon I'une des revendica- 
tiorts 1 2 a 1 6, caracterise" par le fait que le materiau 



elastique a une durete allant de 50 Shore A a 90 
Shore A. 

18 Ensemble de distribution selon I'une des revendica- 
tions preceVJentes, caracteris6 par le fait que la piece 
(5, 105, 405, 505) en materiau elastique est moulee 
en un materiau choisi parmi les poly6thytenes de 
basse densite, t'Sthylene vinyl acetate, le polychlo- 
rure de vinyte, les terpolymeres de bloc de polypro- 
pylene avec des motifs styrene/6thylene - 
butene/styrene, et les polyurethanes thermoplasti- 
ques. 

1 9. Ensemble de distribution selon I'une des revendica- 
tions precedentes, caracterise par le fait que I'ele- 
ment en materiau rigide (10, 410, 510) est moule en 
un materiau choisi parmi les polyvinyl enes de haute 
densiti et les poiypropylenes. 
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FIG. 12 
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FIG. 14 




FIG. 15 
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